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Aufgaben der Eigeniiberwachungs-Priifstellen
im Rahmen der Umstellung auf die neuen Betonnormen

Teil 4/4: Werkseigene Produktions-
kontrolle von Beton und Gesteins-

kérnungen

Die ordnungsgeméfie Durchfiihrung der werks-
eigenen Produktionskontrolle durch den Hersteller
hat entscheidenden Einfluss auf die Qualitat der
hergestellten Produkte. Aus diesem Grund spielt die
werkseigene Produktionskontrolle, bisher bekannt
als Eigeniliberwachung, sowohl in der neuen Beton-
norm DIN EN 206-1[1]/ DIN 1045-2[2] als auch in
der neuen Gesteinskérnungsnorm DIN 4226-1 [3]
eine wichtige Rolle.

Dieser Artikel stellt exemplarisch fiir die Beton-
herstellung die entscheidenden Bestandteile des
Systems der werkseigenen Produktionskontrolle
sowie die Anderungen, die sich in Hinblick auf die
bisherige Praxis der Eigeniliberwachung ergeben,
dar. Darliber hinaus wird ergidnzend auf die Beson-
derheiten der werkseigenen Produktionskontrolle
im Bereich der Gesteinskdrnungen eingegangen.

~Jeder Beton ist unter der Verantwortung des Herstellers einer
Produktionskontrolle zu unterziehen “ Mit diesem Satz beginnt
der Abschnitt 9 Produktionskontrolle der DIN EN 206-1/DIN
1045-2. Unter werkseigener Produktionskontrolle (WPK) ist
zunéchst einmal die ,,Eigentuberwachung® zu verstehen, die fur
die Herstellung von Beton in den Bereichen der B lI-Baustellen,
der Fertigteilwerke und der Transportbetonwerke aus Abschnitt
& der ,,alten” DIN 1045 [4] und den drei Teilen der DIN 1084
[5] allgemein bekannt ist. Im Vergleich mit den eher knappen
Ausfihrungen der alten DIN 1045 und DIN 1084 zur ,Eigen-
tberwachung® wird die werkseigenen Produktionskontrolle in
der neuen MNorm in einem weit ausfuhrlicheren Rahmen
behandelt. Unter die WPK fallen dabei grundsatzlich alle Mal-
nahmen, die erforderlich sind, um sicherzustellen, dass der
Beton bzw. das Betonprodukt die festgelegten Eigenschaften
aufweist. Die in diesem Zusammenhang relevanten Bereiche
sind in Tabelle 1 dargestelit.

Tabelle 1. Fiir die Produkteigenschaften von Beton
relevante Bereiche

Table 1. Areas relevant for product properties

a)  Auswahl der Ausgangsstoffe
Selection of constifuent materials

b) Betonentwurl
Concrete design

c) Herstellung des Betons bzw. Fertigung des Betonproduktes
Concrefe production and/or manufacture of the concrete
product

d) Uberwachung und Prifungen
Inspection and tests

e) Verwendung der Prifergebnisse in Hinblick auf die zuvor
genannten Punkte a) bis d}
Use of fest results in respect of items a) to d) listed above

) Werkseinrichtungen (inkl. Einrichtungen fir den Transport)
Flant equipment (including fransport equipment)

g) Konformitatskontrolle
Conformity confrol

Tasks for attestation bodies within the
context of the new concrete standards

Part 4/4: Factory
production control of
concrete and aggregates
for concrete and mortar

Proper performance of in-plant factory production
control by manufacturers has a decisive influence on
the quality of products. Factory production control
by the manufacturer - until now known in Germany
as “self-monitoring” — accordingly plays a key role
both in the new European concrete standard,

DIN EN 206-1[1] / DIN 1045-2[2], and in the new
standard for aggregates for concrete and mortar,
DIN 4226-1[3].

This article describes, as one example for concrete
production, the characteristic elements of this
system of factory production control, as well as the
changes that result with regard to in-plant produc-
tion control as practiced until now. The article
furthermore elaborates on the special characteris-
tics of factory production control for aggregates.

“All concrete shall be subject to production control under the
responsibility of the user” specifies Chapter 9 “Production of
concrete” of DIN EN 206-1/DIN 1045-2. Factory production
control (FPC) means first of all “self-monitoring,” a scheme
well known from concrete production on B Il construction sites
(where site- and ready-mixed concrete of strength classes B 35
and over are processed), in precast plants and in ready-mixed
concrete plants from Section 8 of the “old” DIN 1045 [4] and
the three parts of DIN 1084 [5]. Compared to the rather brief
description in the old DIN 1045 and DIN 1084 on self-moni-
toring, factory production control in the new standard is dis-
cussed in much greater detail. FPC, in principle, covers all
measures required to ensure that the concrete and/or the con-
crete product possesses the properties specified. The areas rel-
evant in this connection are listed in Table 1.

The system of factory production control

In analogy with the systems of quality management in accord-
ance with DIN EN 1SO 9001 [6], every manufacturer of con-
crete, to comply with DIN EN 206-1/DIN 1045-2, is required
to install a system of production control which documents all
of the specified controls and procedures in all areas of signifi-
cance to the quality of the product manufactured.



Das System der werkseigenen
Produktionskontrolle

In Anlehnung an Systeme des Qualitatsmanagement nach
DIN EN IS0 9001 [6] hat zuklnftig jeder Hersteller von Beton
nach DIN EN 206-1/DIN 1045-2 ein System der Produktions-
kontrolle zu installieren, das die vorgesehenen Regelungen und
Ablaufe in allen Bereichen, die fir die Qualitdt des hergestell-
ten Produktes von Bedeutung sind, dokumentiert.

Hinweis: Bei der Produktion von Betonfertigteilen sind er-
géanzende Regelungen fir die Herstellung und die Konfor-
mitat zu beachten. Die WPK ist dabei fir die Herstellung
des Betons sinngemal nach DIN EN 206-1/DIN 1045-2
durchzufiihren. Fir das Bewehren, die Fertigung und die
Kontrolle der Fertigteile gelten dartber hinaus die Regelun-
gen nach DIN 1045-3 [7] und DIN 1045-1 [8].

An erster Stelle sind hier die Verantwortungsbereiche, die Wei-
sungsbefugnis und die Zustandigkeit fur das gesamte Personal,
das Einfluss auf die Qualitat des Betons hat, zu nennen. Weiter-
hin sind fur alle Tatigkeiten und Produktionsschritte, die fur das
Erreichen und die Sicherstellung der Produktqualitat relevant
sind, angemessene Verfahrens- und Arbeitsanweisungen aufzu-
stellen. Alle erforderlichen Prifungen und Kontrollen an den
verwendeten Ausgangsstoffen, der Gerateausstattung im Werk
und dem hergestellten Beton bzw. dem Betonprodukt sind
unter Berucksichtigung der vorgesehenen Haufigkeit in Prif-
planen zusammenzustellen. Daruber hinaus massen auch sol-
che MalRnahmen, die im Falle einer festgestellten ,,Nichtkon-
formitat” des Betons oder des Betonproduktes mit den
festgelegten Eigenschaften zu ergreifen sind, in das System der
WPK integriert werden. Gerade diesem Punkt kommt eine
besondere Bedeutung zu, da es letztlich von diesen Mafnah-
men abhangt, ob und wie schnell verhindert werden kann,
dass ein Produkt im Falle der Nichtkonformitat ausgeliefert
wird. Des Weiteren umfasst dieser Punkt auch die Malnah-
men, die notwendig sind, um eventuelle Mangel an den Aus-
gangsstoffen sowie Fehler im Produktionsablauf frihzeitig zu
erkennen und negative Auswirkungen auf die Produktqualitat
auszuschlieBen. Die Dokumentation des Systems der werks-
eigenen Produktionskontrolle hat in Form eines sogenannten
.Handbuch der werkseigenen Produktionskontrolle” oder kurz
-WPK-Handbuch® zu erfolgen. Dieses sollte im Wesentlichen
die zuvor genannten Punkte beinhalten, wobei Aufbau und
Ausgestaltung des WPK-Handbuchs aber von dem spezifischen
System der Produktionskontrolle abhangig sind und somit im
Detail dem jeweiligen Hersteller Giberlassen bleiben.

An dieser Stelle soll darauf hingewiesen werden, dass das
System der werkseigenen Produktionskontrolle und das zuge-
horige WPK-Handbuch keine statischen Gebilde darstellen, die
in einem Unternehmen einmal eingefiihrt werden und dann in
ihrer urspringlichen Form bestehen bleiben. Die WPK ist viel-
mehr als ein flexibles System anzusehen, das unter Berlcksich-
tigung der Erfahrungen aus den taglichen Abldufen standig
weiterentwickelt werden kann und muss. Aus diesem Grund ist
auch das WPK-Handbuch als eine Art offenes Dokument zu
erstellen, dass im Laufe der Zeit immer weiter erganzt und aus-
gestaltet werden kann.

WPK ist Chefsache

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss min-
destens alle zwei Jahre durch die Geschaftsfiihrung des Herstel-
lers dahingehend dberpriift werden, ob es weiterhin wirksam
und geeignet ist, die Qualitdt des hergestellten Produkts zu
gewdhrleisten. Durch diese Regelung wird die Verantwortung
fur die WPK eindeutig der Unternehmensleitung zugeschrie-
ben. Naturlich bedeutet dies nicht, dass technische Werkleiter
oder Produktionsleiter von ihrer Verantwortung fur die Qualitat
des Produktes befreit werden. Die letzte Verantwortung fur die

Note: For the production of structural precast products,
supplementary regulations on production and conformity
must be observed. FPC for concrete production should
therefore take place in analogy with DIN EN 206-1/DIN
1045-2. Reinforcement, production and structural precast
products control are moreover subject to the provisions of
DIN 1045-3 [7] and DIN 1045-4 [8].

First mentioned should here be the areas of responsibility,
authority and interrelation of all personnel who manage, per-
form and verify work affecting the quality of the concrete. Fur-
ther to that, appropriate procedure and work instructions are
to be established for all activities and production steps relevant
for achieving and assuring product quality. All tests and inspec-
tions of the constituent materials, the equipment in the pro-
duction facility and the concrete and/or concrete product
manufactured should be compiled in test plans, taking into
consideration the specified frequency. In addition to that, the
measures to be taken in case of non-conformity of the con-
crete or the concrete product with the specified properties
must be integrated in the system of FPC. This point is of partic-
ular significance as it will lastly depend on these measures
whether and how quickly a nonconforming product is pre-
vented from leaving the plant. This point also contains the
measures to be taken to detect in good time possible faults in
the constituent materials or in the production flows and to
eliminate negative effects on the product quality. The docu-
mentation of the system of factory production control should
take place in the form of a factory production control manual
or FPC manual for short. This manual should essentially con-
tain the elements listed above. The structure and design of the
FPC manual however depends on the specific system of pro-
duction control followed so that the details are left to the indi-
vidual producer.

In this place, attention should be drawn to the fact that the
system of factory production control and the relevant FPC
manual is not a static structure which, once implemented, is
continued in its original form. FPC should much rather be
looked upon as a flexible system which can and should be
continuously evolved further, taking into consideration the
day-to-day flows of operations. This is also the reason why the
FPC manual should be organized like an open document
which, in the course of time, can be further supplemented and
extended as required.

FPC requires top management commitment

The standard requires the producer’s management to check its
system of factory production control at least every two years
for continued effectiveness and suitability to ensure the quality
of the product manufactured. This regulation, clearly assigns
the responsibility for FPC to management. This, of course,
does not mean that the technical manager of the plant, or the
production manager, are released from their responsibility for
the quality of the product. The final responsibility for the
implementation and regular checking of the system of produc-
tion control is however expressly the responsibility of the man-
agement. The effectiveness of the system or the production
control scheme could be checked in the form of internal
and/or external orders. The objectives of such audits would be
to discover and eliminate gaps any faults in the system itself, or
changing requirements. The data gathered in carrying out
such checks and their results, including the measures that
evolve from them, must be documented and the records per-
taining to them retained by the company for at least three
years.

How do you create a FPC manual?

First of all, attention should be drawn to the fact that the sys-
tem of factory production control is not a new invention. On
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Einfahrung und die regelmaRige Uberpriifung des Systems der
Produktionskontrolle liegt nun aber ausdrucklich bei der
Geschéftsleitung. Die Uberpriifungen der Wirksamkeit des
Systems der Produktionskontrolle kbnnen etwa in Form von
internen und/oder externen Audits vorgenommen werden. Sie
haben das Ziel, Lacken oder Fehler, die im System angelegt
sind oder die sich aus veranderten Anforderungen ergeben,
aufzudecken und zu beseitigen. Die Durchfithrung solcher
Uberprifungen und deren Ergebnisse, einschlieBlich der sich
daraus ergebenden Malnahmen, sind zu dokumentieren und
die zugehdrigen Unterlagen sind im Unternehmen mindestens
drei Jahre aufzubewahren.

Wie erstellt man ein WPK-Handbuch?

Zunéchst sei darauf hingewiesen, dass es sich bei der werks-
eigenen Produktionskontrolle um keine neue Erfindung han-
delt. Im Gegenteil: Hersteller, die auch bisher groften Wert auf
eine gleichmaRig hohe Qualitat ihres Produktes gelegt haben,
werden die zuvor genannten Elemente der WWPK in vergleich-
barer Form bereits in ihren Betrieben umsetzen. Und auch im
Zusammenhang mit den heute immer weiter verbreiteten
Systemen des Qualitdtsmanagement sind ahnliche Strukturen,
die der Lenkung der Produktqualitdt dienen, bekannt. Den-
noch bringt die Forderung nach der ,Einflihrung® eines
Systems der werkseigenen Produktionskontrolle und insbeson-
dere dem Erstellen des zugehorigen WPK-Handbuchs fiir viele
Unternehmen Neuerungen. Dabei wird gerade auf dem Gebiet
der Dokumentation far viele Betriebe ein erheblicher zusatz-
licher Aufwand einhergehen. Fiir die konkrete Umsetzung der
Anforderungen an ein System der Produktionskontrolle ist es
daher empfehlenswert, sich zunachst auf die wesentlichen
Bereiche zu konzentrieren. Davon ausgehend sollte das WPK-
Handbuch weiter ausgearbeitet werden.

Far die Erstellung des WPK-Handbuchs bietet sich zunéchst
eine grobe Gliederung nach Kapiteln an. Diese kann sich etwa
an den wesentlichen Punkten des Abschnitts 9 der DIN EN
206-1/DIN 1045-2 orientieren.

Hinweis: Vorlagen fur WPK-Handbucher sind in unter-
schiedlicher Form von vielen Verbanden und Uberwa-
chungsstellen erhaltlich. In Hinblick auf die Verwendung
solcher Musterhandbicher ist jedoch zu bericksichtigen,
dass diese lediglich einen groben Rahmen vorgeben kon-
nen. Das WPK-Handbuch dient dem Zweck, das System,
nach dem die Abldufe des jeweiligen Betriebs gelenkt wer-
den sollen, zu beschreiben. Aus diesem Grund muss das
WPK-Handbuch auf die individuelle Organisationsstruktur
und Arbeitsweise eines jeden Unternehmens ausgerichtet
sein.

Innerhalb der einzelnen Kapitel soliten dann die wesentlichen
Abléaufe und Regelungen durch kurze Erlduterungen, Tabellen
oder Organigramme anschaulich dargestellt werden. So kon-
nen beispielweise im Bereich des Personals Stellenbeschreibun-
gen mit den zugehdrigen Aufgabenbereichen durch kurze
textliche Erlduterungen erfolgen. Die Verantwortlichkeiten und
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the contrary: Producers who have so far put great stock in a
uniformly high quality of their products will implement in their
facilities the measures required for FPC in much the same
form. The various systems of quality management, which
today are increasingly widely, know similar structures aimed at
controlling product quality. But the requirement of “imple-
menting” a system of factory production control, and in par-
ticular the creation of a FPC manual, which is a part of it, will
require considerable changes in many companies. Here, con-
siderable additional expense will be incurred in particular for
the area of documentation. For the concrete implementation
of the measures required of a system of production control it is
therefore advisable to concentrate in the beginning on the
most important areas. The FPC manual should be worked out
based on these.

As the first step in creating the FPC manual, a rough break-
down into chapters offers itself. This breakdown could be ori-
ented on the most important criteria of Chapter 9 of DIN EN
206-1/DIN 1045-2.

Note: A variety of models for the creation of a FPC manual
are available from many trade associations and attestation
bodies. Users of such model manuals should however con-
sider that these can provide only a rough framework. The
purpose of every FPC manual is to describe the sequences
of operations in a particular production facility. The FPC
manual should therefore be oriented on the individual
company’s organizational structure and operating proce-
dures.

In the individual chapters of the manual, the essential
sequences of operations and regulations should be presented
in an illustrative manner, supplemented by brief explanations,
tables or organization charts. In the area of personnel, job
descriptions together with the relevant scopes of activities,
could for example be followed by brief textual explanations.
The areas of responsibility and authority to issue directives to
the personnel should be presented in clear and logical organi-
zational charts (cf. Fig. 1); training plans can be easily worked
out in tabular form.

In this way, the chapters can be further broken down, step by
step, into the respective relevant subject areas. An example for
such a breakdown in a FPC manual is given in Table 2.

What are the special characteristics that
evolve for production control of aggregates?

In accordance with Section 7 of DIN 4226-1: 2001-07, the
manufacturers of normal-weight and heavy aggregates are
likewise required to ensure that their products comply with the
provisions of the standard. A “system of factory production
control“ is to guarantee this.

Note: The requirements made on the system of factory
production control are laid down in Appendix H of DIN
4226-1:2001-07.
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Weisungsbefugnisse des Personals sind dbersichtlich in Organi-
grammen darzustellen (siehe Bild 1) und Schulungsplane las-
sen sich auf einfache Art in Tabellenform ausarbeiten.

Auf diese Weise konnen die Kapitel nach den jeweils relevanten
Themenbereichen Schritt fur Schritt weiter unterteilt werden.
Einen entsprechenden Gliederungsvorschlag fur ein WPK-
Handbuch zeigt die Tabelle 2.

Welche Besonderheiten ergeben sich in
Bezug auf die werkseigene Produktions-
kontrolle von Gesteinskdrnungen?

Auch die Hersteller von normalen und schweren Gesteinskor-
nungen sind gemdl Abschnitt 7 der DIN 4226-1:2001-07
dazu verpflichtet sicherzustellen, dass ihre Produkte den Anfor-
derungen der Norm entsprechen. Ein ,,System der werkseige-
nen Produktionskontrolle” soll dies garantieren.

Hinweis: Die Anforderungen an das System der werks-
eigenen Produktionskontrolle sind im Anhang H der
DIN 1226-1:2001-07 festgelegt.

Wie bereits erwdhnt, handelt es sich bei dem System der
werkseigenen Produktionskontrolle um eine vereinfachte Art
eines Qualitdtsmanagement-Systems im Sinne der DIN EN
ISO 9001. Wichtige Grundziige sind daher bei allen WPK-
Systemen — unabhédngig vom hergestellten Produkt — gleich.
So bestehen Anforderungen beziiglich der Organisation (Fest-
legung von Verantwortlichkeiten, Lenkung von Dokumenten
etc.), der Produktionslenkung (Arbeitsanweisungen, Funktions-
kontrollen der Geréte etc ), sowie bezliglich der eigentlichen
Produktprufung (Aufstellen von Prifplanen, Festlegung von
Konformitéatskriterien, Malnahme bei Nichtkonformitat etc),
wie sie in Tabelle 2 bereits fir den Bereich ,,Beton” beschrie-
ben sind, auch far die WPK von Gesteinskdrnungen. Die Doku-
mentation des WPK-Systems hat auch bei den Gesteinskérnun-
gen in Form eines WPK-Handbuchs zu erfolgen.

Unterschiede im Vergleich zu den in Tabelle 2 genannten
Punkten ergeben sich vor allem fir den Bereich der Produkt-
prufung, wenn also eine entsprechende Anpassung dieser
zundchst sehr allgemein beschriebenen Anforderungen an die
produkt- und werkspezifischen Gegebenheiten erfolgt. Berel-
che, die bei der werkseigenen Produktionskontrolle von
Gesteinskérnungen zu bericksichtigen sind und die unmittel-
bar die Produktqualitat betreffen, sind in Analogie zur WPK fiir
Beton (Tabelle 1) in Tabelle 3 dargestellt.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle nach neuer
DIN 4226-1 geht viel weiter als die ,.Eigentberwachung® nach
alter Norm (DIN 4226, Teil 4 [9]). Schwerpunkt der ,,Eigen-
Uberwachung® nach alter Norm waren die Produktpriifungen,
die im Anhang H der DIN 4226-1 in den Tabellen H.1-H.3
(Mindestprafhaufigkeiten allgemeiner bzw. weiterer Eigen-
schaften) beschrieben sind.

Das System der werkseigenen Produktionskontrolle geman
DIN 4226-1 umfasst jedoch auch Bereiche der betrieblichen
Organisation und erfordert einen hoheren Dokumentationsauf-
wand.

Welchen Nutzen bringt die WPK?

Ein System, das in erster Linie auf dem Papier besteht, kann die
qualitatsrelevanten Abldufe in einem Unternehmen nicht len-
ken. Eine bloRes Aufstellen von Verfahrens- und Arbeitsanwei-
sungen sowie das stupide Dokumentieren von Prifergebnissen
hat in der Vergangenheit keine sinnvolle Form der Eigeniber-
wachung dargestellt und bildet auch zukinftig keine Grund-
lage fur eine nutzbringende WPK. Unternehmen, die die Ein-
fuhrung des Systems der Produktionskontrolle jedoch dazu
nutzen, ihre eigenen Organisationsstrukturen und Betriebsab-

Tabelle 2. Gliederungsmaglichkeit fiir ein WPK-Handbuch

Table 2. A possibility for a breakdown for a FPC manual

Kapitel Relevante Themenbereiche

Clause Relevant topical areas

Grundlagen des Systems der WPK - Gegenstand und Ziele der WPK
Fundamentals of the system of FPC Object and aims of FPC
- Uperpriifung des Systems
Verification of the system

Personal

Personnel Task areas and competence

= Weisungsbefugnisse und Verantwortlichkeit

Authority and responsibility
= Qualifikation und Fortbildung
Qualification and training

= Aufgabenbereiche und Zustandigkeit

Unterlagen und Aufzeichnungen
Recorded data and other documents  Control of forms and data

= Umfang der aufzuzeichnenden Daten

Extent of data recording
- Aufbewahrung von Unterlagen
Record keeping

= Lenkung von Formularen und Daten

Werksausstattung
Piant equipment

= Funktionskontrollen der Gerate
Function control of the equipment

= Eich- und Kalibrierplan
Verification and calibration plan

Betonzusammensetzung
und Erstprifung
Concrete composition

= Verzeichnis der Ausgangsstoffe
Schedule of constituent materials

Schedule of existing initial tests

= Bedingungen flr Verwendung von

Erfahrungswerten

Conditions for using empirical values

= Verzeichnis vorhandener Erstpriffungen

- Lieferantenverzeichnis
Schedule of suppliers

- Kontrolle der Lieferung
Inspection of delivery

- Lagerung der Ausgangsstoffe
Storage of consfituent materials

Ausgangsstoffe
Constituent materials

Herstellung und Transport
Production and transport

= Arbeitsanweisungen
Work instruction

= Dosierung der Ausgangsstoffe
Dosing of constituent materials

= Mischen des Betons/Herstellung der

Erzeugnisse

Concrete mixing/manufacture of products

- Transport
Transport

Priifverfahren und Prifungen

Testing equipment and testing -anweisungen

Test specifications (e.g. standards) and

instructions
= Prifplane
Test plants
= Konformitatskontrolle
Conformity control
« Mariinahmen bei Nichtkonformitat
Measures in case of non-conformity

= Prifvorschriften (z. B. Normen) und

The system of factory production control, as already explained,
is a simplified form of a quality management system as defined
in DIN EN ISO 9001. Essential key elements are therefore identi-
cal in all FPC systems — independent of the product manufactured.
Thus, the standard makes requirements with regard to the
organization (establishing responsibilities, control of documen-
tation etc.) on production control (work instructions, function-
al tests of equipment etc.) as well as on actual product testing
(creation of test plans, establishing conformity criteria, meas-
ures to be taken in case on non-conformity etc.) as already
described in Table 2 for the area of “concrete,” also for FPC of
aggregates. Documentation of the FPC system should take
place in the form of a FPC manual, also for aggregates.

Differences compared to the issues listed in Table 2 refer pri-
marily to the area of product testing, i.e. when an appropriate



Tabelle 3. Fiir die Produkteigenschaften von
Gesteinskdrnungen relevante Bereiche

Table 3. Areas relevant for the performance charac-
teristics of aggregate sizes

a) Rohmaterialien
Raw materials
Beschreibung der Lagerstitte, Abbauplane
Description of deposit, mine layout

b) Produktion
Production
Arbeits- und Verfahrensanweisungen
Work and process instructions

¢) Uberwachung und Prifungen
Inspection and tests
Prifplane, Festiegung von Eingriffsgrenzen, Konformi-
tatskontrolle, Malknahmen bei Nichtkonformitat
Test plans, establishment of control limits, conformity
conirol, measures in case of non-conformity

d) Handhabung und Lagerung
Handling and sforage
Arbeits- und Verfahrensanweisungen, Magnahmen gegen
Verunreinigung und Entmischen, Vorkehrungen fiir die
Sauberkeit der Verladeeinrichtungen und Lagerbereiche
Work and process instructions, measures against poliution
and segregation

e) Transport und Verpackung
Transport and packaging

ldufe systematisch auf den Prifstand zu stellen, werden nicht
nur ein wirksames System zur Gewahrleistung der Produktqua-
litdt aufbauen, sondern unter Umsténden auch eine Verringe-
rung der Betriebsblindheit und eine Erhéhung der Produk-

tivitat erreichen konnen.
Petra Arens und Volker Herrnkind, Neuwied
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Die MPVA Neuwied entwickelte sich aus der 1919 gegriindeten
Versuchsanstalt der Gesellschaft fiir Tuff- und Tontechnik. Die
MPVA-Vorgangergesellschaft schuf mit ihren umfangreichen Akti-
vitaten der Rohstoffuntersuchung und Anwendungsforschung die
Basis fir die Entwicklung der Bims-Baustoffindustrie im Neuwie-
der Becken. Konsequent erweiterte die Versuchsanstalt diese Akti-
vitaten auf alle Bereiche mineralisch gebundener Baustoffe.

Uber 20 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, Baustoffpriifer, Mine-
ralogen, Bau- und Werkstoffingenieure stehen den MPVA-Kunden
heute beratend zur Seite. Dabei umfaflit das Leistungsspektrum

» Schadensgutachten

» Materialprifungen und Materialentwicklungen

» Fremdiberwachungen

» Forschung

P Seminarveranstaltungen :

Als bauaufsichtlich anerkannte Prif-, Uberwachungs- und Zertifi-
zierungsstelle unterstitzt die MPVA die staatliche Bauaufsicht.
Unter anderem sind die MPVA-Mitarbeiter als Fremdaberwacher
in Herstellerwerken und auf Baustellen tatig.

Dr. Karl-Uwe Vol (1966), 1985-1992

Dipl.-Ing. Volker Hermkind, Studi-

adjustment of these requirements, which are initially described
in very general terms, to the product- and plant-specific condi-
tions takes place. Areas which should be considered for factory
production control of aggregates, and which directly affect the
product quality, are presented in analogy to FPC for concrete
(Table 1) in Table 3.

The system of factory production control in accordance with
the new DIN 1226-1 goes much further than the “self-moni-
toring® provided for under the old standard (DIN 4226, Part 4
[91). “Self-monitoring” in accordance with the old standard
focused on product testing, which is described in Appendix H
of DIN 4226-1 in Tables H.1-H.3 (minimum test frequencies of
general and/or further properties).

The system of factory production control to DIN 4226-1 com-
prises however also areas of in-plant organization and requires
more complex documentation.

What are the benefits of FPC?

A system which consists primarily on paper cannot control the
sequences of operations relevant to quality production in a
company. The mere setting up of procedure and work instruc-
tions and meaningless documentation of test results has never
been a constructive form of self-monitoring and is no future
basis for a useful FFC. Companies that see the implementation
of a system of production control as an opportunity to system-
atically put on the test stand their own organizational struc-
tures and in-plant flows of operations will not only build up an
effective system for assuring product quality, but may at the
same time also succeed in reducing their staffs’ entrenched
inability to see the forest for the trees and bring about an
increase in productivity.

[5] DIN 1084: Uberwachung (Gitedberwachung) im Beton und
Stahlbetonbau, Teile 1-3, Beuth Verlag, Berlin 1978

[6] DIN EN ISO 9001: Qualitatsmanagementsysteme — Anforderun-
gen, Beuth Verlag, Berlin 2000

[7] DIN 1045-3: Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton,
Teil 3: Bauausfilhrung, Beuth Verlag, Berlin 2001

[8] DIN 1045-4: Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton,
Teil 4: Erganzende Regeln fur die Herstellung und die Konformitat
von Fertigteilen, Beuth Verlag, Berlin 2001

[9] DIN 4226-4: Zuschlag fur Beton, Teil 4. Uberwachung (Gite-
Oberwachung), Beuth Verlag, Berlin 1983

The MPVA Neuwied evolved from the materials testing institute
of the Society for Volcanic Tuff and Clay Engineering. The MPVA's
predecessor, with its far-reaching activities in the fields of raw
materials investigation and application research, created the basis
for the development of the pumice building materials industry in
the Neuwied Basin. The testing institute consistently extended its
activities to all areas of mineral-bonded construction materials.
Today, a staff of over 20 men and women, including construction
materials testers, mineralogists, construction and materials engi-
neers, are available for consultation to MPVA customers. The per-
formance spectrum comprises

P Expert reports on damages

» Materials testing and materials development

» External control

P Research

» Seminar events

The MPVA, as a testing, control and certification body recognized
by the building authonity, supports the state construction supervi-
sory board. The MPVA staff work as external controllers in pro-
duction facilities and on construction sites.

Dr. Petra Arens, Studium der

Chemiestudium und Promotion an der
Westfalischen Wilhelms-Universitat,
Miinster; 1992-1997 Sachbearbeiter und
stellvertretender Prufstellenleiter beim
ZEMLABOR, Beckum; 1998-2000 techni-
scher Geschiftsfiihrer der Duisburger Bun-
desiberwachungsverbande und des Bau-
stoffiiberwachungsvereins Nordrhein-
Westfalen; 2000-2002 Priifstellenleiter
beim ZEMLABOR; seit 2002 Geschaftsfiihrer und Institutsleiter der
Materialprifungs- und Versuchsanstalt Neuwied.

um des Bauingenieurwesens an der Chemie und Promotion an der

Technischen Universitat Darmstadt, Universitat Siegen, Fachrichtung
seit 2001 Mitarbeiter bei der IMate- Bau- und Werkstoffchemie, seit
rialpriifungs- und Versuchsanstalt 2001 Mitarbeiterin der Material-
Neuwied mit den Schwerpunkten priffungs- und Versuchsanstalt
Fremdiiberwachung, Bauwerks- Neuwied, verantwortlich fiir die
untersuchung und Beurteilung von Sachgebiete Gesteinskdmungen
Bauschaden. und Martel.



